LOHMEYER

SMART-WOOD-WORKING

oo

—————

KAM /20 1Q

Druckbalkensage Formatkreissage Bearbeitungszentrum Kantenanleimmaschine




VORWORT

Wood IQ ist Ihre smarte Wahl

Eine gute Basis ist alles

Peter Lohmeyer

Wir sind Lohmeyer

Wir sind Tanja und Peter Lohmeyer, Namensgeber der
Lohmeyer-Maschinen. Als solche stehen wir fur all
das, was unser Unternehmen mit Sitz in Deutschland
auszeichnet. Eine exzellente, jahrzehntelange
Marktkenntnis sowie einen frischen, unkomplizierten
Ansatz, der intelligent und ohne Schnorkel auf ein Ziel
ausgerichtet ist: Dass Ihr Geschaft erfolgreicher wird.

Das erreichen wir durch standardisierte Best-Practice-
Maschinen fur intelligente Holzbearbeitung.
Und deshalb heiflst unsere Firma Wood IQ.

-

Tanja Lohmeyer

Unsere Maschinen

Unsere smarten KAM 7 1Q Kantenanleimmaschinen
kombinieren bewahrte Qualitat mit einem Preis-
Leistungsverhaltnis, das seinesgleichen sucht. Das
geht, weil wir smart verschiedene Komponenten
kombinieren: Erfahrene deutsche Ingenieure setzen
technische Branchenstandards um. Europaische
Dienstleister garantieren die kontinuierlich hohe
Verfugbarkeit unserer Produkte. Und produzieren
lassen wir auf deutschen und japanischen Prazisions-
maschinen bei Nanxing in China.

Ob Sie also Ihren Maschinenpark erweitern oder
Ersatzmaschinen kaufen mochten:

Arbeiten Sie smart. Mit Lohmeyer von Wood 1Q.




UBERSICHT UBERSICHT

Die KAM 780 1Q
Ausgestattet fur die Fertigung von Korpusmobeln

Effiziente Absaugung Kantenzufuhrung — Smart dank
Zwei Frasmotoren zum Eckenrunden, mit stromungsoptimierten grofier Auflage fur Rollenware,
auch Postformingkanten kénnen Hauben an den Werkzeugen werkzeugloser Umrustung
kopiert werden « Seite 13 und pneumatisch gesteuertem

Schlagmesser « Seite 10

Vorwarmzone « Seite 9

SprUheinrichtung fur
Trennmittel im Einlaufbereich

Spruheinrichtung vor dem

Schwabbelaggregat « Seite 17
Terminal - Bedienen und

Kontrollieren auf Augenhdhe

Schwabbelaggregat — Jetzt
noch polieren, fertig ist die
perfekte Kante « Seite 17

Fugefrasaggregat — Bereitet
die Klebeflachen perfekt vor.

In héchster Qualitat — dank
Diamantfrasern und optimierter
Absaugung « Seite 9

Flachenziehklinge — Entfernt
selbst letzte Klebereste
ruckstandslos « Seite 16

Verleimzone — pneumatisch
gesteuertes 5-Rollen Druckwerk
fur eine optimale Fuge « Seite 10

Bundigfrasaggregat * —
Leistungstarke 2 x 1,1 kW « Seijte 12

* Nur bei Maschinen der S-Serie, diese
verarbeiten Massivholzleisten bis 8 mm Kappaggregat — Linear gefuhrt,

Ziehklingenaggregat - als Kantenmaterial. schragstellbar 0-15° « Seite 11
Pneumatisch verstellbar fur
perfekte Finishbearbeitung von
Kunststoffkanten « Seite 14/15 Profilfrésaggregat —
Pneumatisch verstellbar,
schnell und leistungsfahig

A Mehr Output durch hohe Verfligbarkeit dank robuster
Bauweise und wartungsfreundlichem Maschinenbau




DAS WERKSTUCKHANDLING DAS WERKSTUCKHANDLING

Das Werkstuckhandling

Der Werkstucktransport — die Basis fur eine gute Kante

Werkstlckauflage in Scherenausfihrung ._-,I |
bequem ausziehbar bis 1.000 mm 1
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Die bewahrte hochprazise Kette
fuhrt das Werkstluck mit einer hohen
Genauigkeitgurch die KAM 780 1Q

In dieser Positiorl_gi_g_t_. _,....-" e ) . Elektromotorische
~rrechanische Stopﬁer_as;_ Hohenverstellung desf
Werkstuck frei, . Vorschubbslken's-

Ausziehbare Werkstuckauflage

Besonders breite Werkstucke kénnen mit einer ausziehbaren
Werkstuckauflage in Scherenausfuhrung sicher Uber die gesamte
Lange der Maschine bewegt werden. Der Auszug wird seitlich
mittels Kugellager gefuhrt.

Mechanische Einlaufsperre und
optisches Signal

Mechanische Einlaufsperre oder optisches
Signal? Wieso oder — wir bieten beides! Jedes Detail der Maschine dient nur einem Ziel:

Ihrer perfekten Kante!
Wo bei vielen anderen nur eine Kontroll-
lampe blinkt, haben wir einen mechanischen
Stopper eingebaut. Fur smartes, betriebs-
sicheres Kantenanleimen.

i P P e

Ubrigens: Fur besonders schmale

. l it g . Werkstlicke (min. 80 mm) und eine hohe
B c<cr Position halt d&F 311 Qenauigkgit haben wir den Vorschub sehr
mechanische Stoppéf_'a?e i dicht an die Aggregate gelegt.

Beschickung 2 Ui 8 h |
= & ; I Optional sind auch Werkstlcke mit einer

minimalen Breite von 30 mm maoglich —
sprechen Sie mit uns!




DAS WERKSTUCKHANDLING DIE AGGREGATE DER KAM 780 1Q

Das Werkstuckhandling Das Fugefrasaggregat

Der Werkstucktransport — die Basis fur eine gute Kante

Am Anfang steht das Fugelineal. Die 1 | Das hochwertige LinearfUhrungssystem garantiert

Grundlage fur eine perfekte Kante ist eine hohe Wiederholgenauigkeit

der sichere Einlauf des Werkstucks in und Einstellprazision. Lile—arf[}hrungssysteme

die Maschine. garantieren Langlebigkeit und
5| Das breite Einlauflineal in Verbindung mit PraZRugie Flgeg

der hochprazisen Kette sorgen fur einen

freien Einlauf des Werkstucks.
spannungsireien tinaut des Werkstucks Das Fugefrasaggregat mit zwei leistungsstarken Motoren (3,7 kW)

bereitet das Werkstuck auf das Anleimen vor. Die Fraser werden pneuma-
tisch ein- und ausgetaktet und arbeiten im Gleich- bzw. Gegenlauf. Die
Spanabnahme wird mit einer Feineinstellung prazise eingestellt.

Vor dem Verleimaggregat wird die Werksttuckkante auf ca. 180°
vorgewarmt. Damit ist das Werkstuck perfekt fur eine Verleimung mit
dem Kantenmaterial vorbereitet. Somit wird eine weitere Fehlerquelle
Punktgenaues Aufspriihen des Trennmittels fur Fehlverleimungen abgestellt. Der Durchmesser des Frasers
vor dem Fiigefraser verhindert das Anhaften betragt 125 mm, mit 12.000 UPM liegen wir damit in der optimalen
des Klebers auf der Platte. . L oo

Schnittgeschwindigkeit fur Plattenwerkstoffe.

——

S

——— e 3

Stromungsoptimierte Absaugleitbleche
sorgen fur eine spanfreie Verleimfuge und
ein sauberes Leimbecken.




DIE AGGREGATE DER KAM 780 1Q DIE AGGREGATE DER KAM 780 1Q

Kappaggregate mit hoher Wiederholgenauigkeit

Die Basis fur die nachfolgende Frasbearbeitung

Kantenzufuhrung und Verleimen
So geht optimaler Leimauftrag

5-Rollen-Druckwerk

Die erste Druckwalze lauft synchron mit dem
Vorschub. So werden Werksttuick und Kante nach der
ersten BerUhrung sicher mit gleicher Geschwindigkeit
und hohem Druck beférdert. Das hochwertige
Druckwerk mit fUnf konischen Druckwalzen sorgt
fur eine saubere und starke Verpressung der Kante
mit dem Werkstuck, besonders im oberen und
unteren Bereich.
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Vollautomatisch und bedienerfreundlich

So wird Rollen- und Streifenware smart, schnell
und kraftschlUssig verleimt. Naturlich rusten wir
werkzeuglos um. Die pneumatisch gesteuerte
Zufuhrwalze sichert die Bereitstellung des
Kantenmaterials. Ein Tastschuh verhindert den
Verschleild der Auftragswalze und sichert eine
konstante Leimfuge.

Saubere Kappschnitte

Die KantenUberstande an der Vorder- und
Hinterkante des Werkstucks werden mit einem
ziehenden Schnitt sauber entfernt.

Hochwertige Linearsysteme fUhren die
schragstellbaren Kappaggregate (0,5 KW,
Verstellung 0- 15°).

Das garantiert hohe Prazision, Langlebigkeit und
absolut bundig abgekappte Kanten.

Verfahrung und Widerstand kénnen separat via
Druckmanometer eingestellt werden.




DIE AGGREGATE DER KAM 780 1Q DIE AGGREGATE DER KAM 780 1Q

Bundig- und Profilfrasen Bundigfrdsen nur fur KAM 7505 1 Das Kopieraggregat
Mit 2-Punkt-Verstellung

Zwei Aggregate bearbeiten die verschiedenen Varianten
— oben, unten, hinten und vorne — so werden die zuvor
erstellten Frasungen im Bereich der Ecke exakt kopiert
oder Postformingkonturen kopiert und das mit maximal
13 m/min.

Die Aggregate sind Ubersichtlich angeordnet und sehr
gut zuganglich. Mit einer Motorleistung von 0,3 kW
und 18.000 UPM arbeiten die Kopieraggreagte im
Eckenbereich alles ab.

Die Aggregate werden uber das Terminal aktiviert und

Am Profilfrasaggregat kann automatisch von Hier fa.llen Spane. }.<e|.n Problem, wenn wie bel.unserer deaktiviert. Es besteht die Méglichkeit, die Aggregate
0,4-1,0 mm auf 1,2 - 2,0 mm gewechselt werden. Maschine eine optimierte Absaughaube und eine . o .
ffiziente Ab di Werkstiick leitet einzeln zu aktivieren, so dass Vorderkante, Hinterkante,
) ) ) ) efnziente Absaugung diese vom Werkstuck wegtertet. Ober- oder Unterkante auch separat bearbeitet werden
Einmal eingestellt bleiben die robusten Aggregate Ganz ohne Umwege. KSnnen
der KAM 780 1Q in Position und bieten die bendtigte _ '
Wiederholgenauigkeit. k L
w
Die leistungsfahigen Aggregate arbeiten mit ihrem _-':-‘\ f#&_‘ =N ¥ il
hochprazisen Andrucksystem, um die Kante fur die SN 4 ‘{I,r —— 3 : !I ’
Ziehklinge und das Kopieraggregat vorzubereiten. Die & % P i i\ '
Aggregate sind dicht am Vorschub angeordnet, so dass “ﬁ " I

minimalste Werkstuckbreiten moglich sind. ¥




DIE AGGREGATE DER KAM 780 1Q

Die Lohmeyer Finishaggregate fur |hre perfekte Kante
Das Profilziehklingenaggregat

Das Profilzienklingenaggregat ist auf der Grundplatte der
Maschine aufgebaut und besticht durch eine hohe Stabilitat.
Der groRRe Durchmesser der Anlaufrollen verbunden mit der
Steifigkeit des Aggregats garantiert eine perfekte Kante!

Das Aggregat bearbeitet die zuvor gefraste Kante. Der
ziehende Schnitt entfernt dabei die Hobelschlage und glattet
die gefraste Kante fur eine optimale Optik.

Dank der Ziehklingenaggregate der KAM 780 1Q erhalten
Ihre ABS/PVC-Kanten eine gleichmaRige Oberflache.

DIE AGGREGATE DER KAM 780 1Q

Spruheinrichtung

Eine Spruheinrichtung unmittelbar am
Profilziehklingenaggregat ermdoglicht das ZufUhren von
Antistatik-Kuhlmittel (z.B. Riepe LP289/99®). Dadurch
setzt sich das Aggregat nicht mit Klebstoffresten zu, der
Radius des abgefrasten Kantenmaterials passt sich dem
Glanz der Oberflache an und Kante sowie Klebstofffuge
werden gekuhlt. Das schont das Werkzeug und
verhindert den gefurchteten Weillbruch an den Kanten.

Spruhsteuerung

Absaugung direkt am Werkzeug

Eine effiziente Absaugeinrichtung direkt am
Werkzeug sorgt fur spanfreies Arbeiten innerhalb
der Maschine und verhindert Spanschlage. Dies
gewahrleistet gute Oberflachen und schont das
Werkzeug.

h-___ —

| Hohe Vorsshubbalken @‘@ [ Temp. [EENORERL =

cw. |09 =TI 1 P
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Kantenstérke Vorschubgeschw.

‘.‘uﬂ"
Kopierfrésen _ WFlachenziehkiinge | nge
=imgull
L Funktionsmeni]

Pneumatische 2-Punkt-Verstellung

Die pneumatische 2-Punkt-Verstellung ermdglicht
das Umstellen dieses qualitatseinscheidenden
Aggregats.

Durch die schrage Anordnung der Aggregate
kénnen bei gleichem Werkzeugsatz verschiedene
Kantenstarken gefahren werden.




DIE AGGREGATE DER KAM 780 1Q DIE AGGREGATE DER KAM 780 1Q

Die Lohmeyer Finishaggregate fur Ihre perfekte Kante Die Lohmeyer Finishaggregate fur lhre perfekte Kante
Die Flachenziehklinge Das Schwabbelaggregat

.. Zzum Schluss noch schwabbeln

® °

Mit 1.325 UPM erhalt das Kantenmaterial
seinen letzten Schliff. Alle herkdmmlichen
Tuch-, Sisal- und Lamellenrader sind
einsetztbar.

Punktgenaue Spruheinrichtung

Punktgenaues Aufsprihen des Antistatik-
KUhlmittels vor dem Schwabbelaggregat.
Bei Verwendung des entsprechenden
Mittels (Lohmeyer empfiehlt Riepe
Produkte) wird der Kantenradius in seinen
Die Flachenziehklinge (&st die letzten L. Ursprungsglanz versetzt - das sorgt fUr eine
Klebereste von der Platte. Integrierte Blas- B - = hochwertige Optik.

dusen entfernen das losgeldste Material. \

Das hochwertige Aggregat wird uber das

Bedienterminal pneumatisch gesteuert.




BEDIENUNG BEARBEITUNG SCHRAGER KANTEN

Bedienerfreundliches Arbeiten Bearbeitung schrager Kanten mit der KAM /780 D 1Q

Software und Mechanik

LOHMEYER Bedienung Cris e} : Die Bediensoftware

Cw. | 00 o = cur g e Die KAM 780 1Q ermoglicht Uber einen Touchscreen
-m ‘ Set _-c eine einfache und intuitive Bedienung.
Die integrierten Softwarebausteine

[ o m [l 122me | ﬁ-‘J geben Informationen Uber den aktuellen

Verleimen Kappen Bindigfrasen MaSChineﬂZUStand. 1
-mjm .. s

Gemeinsam mit der Lohmeyer Hotline erleichtert

dchen Schwabbeln
1,#l------m = dies eine schnelle und zuverlassige Fehlerdiagnose
| e

und Korrektur.

LO}"IME YER Einginge

LOHMEYER Einstellungen

KAM 780 D 1Q

Fugefrasen
- abgeschragte Kante

teilweise abgeschragte Kante

‘4

Fugefrasen
- gerade Kante

Nuten

Druckzone und Kappen

A\

Start-Stoppschalter

)

Mit dem Start-Stoppschalter kbnnen Werkstlcke
innerhalb der Maschine angehalten werden.

Trimmen

So kann exakt festgestellt werden, welches Aggregat
nachgestellt werden muss. Insbesondere das
Zusammenspiel zwischen den Frasaggregaten und
den Ziehklingen kann so optimiert werden.

Bundigfrasen

Profilfrasen

Bei Einstellarbeiten kann der Vorschub gestartet
werden, wahrend der Bediener am Aggregat steht. Profilziehklinge

Flachenziehklinge

Schwabbeln




PRODUKTIONSLINIEN KAM /780 1Q - KAM /80 S 1Q

Produktionslinien mit Lohmeyer Kantenanleimern Die Serie KAM /780 1Q
Zahlen, Daten, Fakten - Alles auf einen Blick

l : KAM /80 1Q KAM /80 S 1Q

g\ gl

ii"'l][imi fif T 1 e Fiqefrisagareaat pneumatisch gesteuert - 2 Motoren pneumatisch gesteuert - 2 Motoren

“ umm ! 9 99reg Gleich-/Gegenlauf - 2 x 3,7 KW - 12.000 UPM Gleich-/Gegenlauf - 2 x 3,7 KW - 12.000 UPM
Kantenmagazin Endlosware und Leistenware Endlosware und Leistenware
Kappaggregat fur Endloskante Schlagmesser Schlagmesser
Leimstation von unten EVA-Leime von unten EVA-Leime
Druckzone 5-Rollendruckzone, eine Walze angetrieben 5-Rollendruckzone, eine Walze angetrieben
Kappagareqat schwenkbar 0-15° schwenkbar 0-15°

ppagareg 2% 0,37 kW - 12.000 UPM 2x 0,37 kW - 12.000 UPM

Bundigfrasaggregat = 2 Motoren - 2 X 1,1 kW - 12.000 UPM
Profilfrasaggregat 2x 0,55 kW - 12.000 UPM 0,55 kW - 12.000 UPM
Kopierfrasaggregat 2 Motoren - 2 x 0,3 kW - 18.000 UPM 2 Motoren - 2 x 0,3 kW - 18.000 UPM
Profilziehklinge
Flachenziehklinge
Schwabbelaggregat 0,25 kW - 1.325 UPM 0,25 kW - 1.325 UPM

Spruheinrichtung

Vorschubleistung

Festkante

AufstellmaRe




DIE PARAMATER

Werkstlck- und Kantenparameter Wood |Q GmbH

KAM 780 1Q KAM /80 S 1Q
Werkstlckdicke
« ohne Fugefrasen / ohne Eckenrunden min. 10 mm - max. 60 mm min. 10 mm — max. 60 mm
° mit Fugefrasen min. 10 mm - max. 30 mm min. 10 mm - max. 30 mm
* mit Eckenrunden min. 10 mm — max. 45 mm min. 10 mm — max. 45 mm
Werkstlckbreite
« ohne Eckenrunden min. 80 mm min. 80 mm
* mit Eckenrunden min. 130 mm min. 130 mm
Werkstlcklange
» ohne Eckenrunden min. 120 mm min. 120 mm
* mit Fugefrasen min. 320 mm min. 320 mm
* mit Eckenrunden min. 140 mm min. 140 mm
Kantenstarke
. ohne Eckenrunden @/ = B 0,4 -3 mm fur A?S/P\/C/Dunnkante

2 - 8 mm fur Massivholz

 mit Eckenrunden 1,2-3mm 1,.2-3mm
Kantenbreite www.lohmeyer-ig.com
= ohne Fugefrasen 15-65mm 15-65 mm
* mit Fugefrasen 15-43 mm 15-43 mm

Elektrische Ausstattung

» Betriebsspannung 400 V - 3 Phasen - 50 Hz 400 V - 3 Phasen - 50 Hz

« Frequenzumwandler elektronisch elektronisch

Alle abgebildeten Maschinen in CE-Ausfuhrung. Die Ausstattung der LO H M I I I R

Maschine kann landerspezifisch variieren. Technische Anderungen
vorbehalten. Wood |Q GmbH - 04/201




LOHMEYER

Wood IQ GmbH

Lohmeyer

Goethestralie 14

D-97941 Tauberbischofsheim

Tel.: +49 9341 89568-0
Fax:+49 9341 89568-10

www.lohmeyer-ig.com
info@lohmeyer-ig.com



